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La presente invention a trait a un ensemble de conditionnement et de distribution 
d'un produit liquide ou semi liquide. L'invention est tout particulierement adaptee 
au conditionnement et a la pulverisation de produits liquides utilises dans le 
5 domaine de la cosmetique, ou de la dermato-pharmacologie, tels que les parfums. 

Les dispositifs de pulverisation de liquide, soit au moyen d'une pompe a 
actionnement manuel, soit au moyen d'une valve utilisee en combinaison avec un 
liquide sous pression, ont fait I'objet de nombreuses descriptions dans la 
10 litterature brevets. 

A titre d'exemple, la demande certificat d'utilite FR 2 682 937 decrit un dispositif 
de pulverisation de type a pompe, comprenant une pompe montee sur un flacon, 
et comportant une tige creuse qui sert de conduit de sortie et d'organe 

15 d'actionnement, et est mobile dans le corps de la pompe a I'encontre de Taction 
d'un ressort. Un capuchon distributeur est monte sur le flacon au dessus de la 
pompe, et comprend un element d'actionnement a pression pourvu de moyens 
d'accouplement mecanique avec la tige creuse. Le capuchon comprend 
egalement une buse de pulverisation et un canal interne qui debouche dans la 

20 buse, ainsi que des moyens de raccordement servant a mettre la tige creuse en 
communication avec le canal interne du capuchon. Selon ce document, les 
moyens de raccordement comprennent un element tubulaire flexible accouple a 
une extremite de la tige creuse et a I'extremite opposee au canal interne du 
capuchon distributeur. Pour distribuer du produit, on enfonce I'element 

25 d'actionnement a pression, ce qui provoque I'actionnement de ia pompe et la 
sortie du liquide au travers de la buse de sortie via la tige creuse, I'element 
tubulaire flexible, et le canal interne. Sous I'effet de la pression d'actionnement, la 
partie superieure du capuchon, portant la buse, flechit au niveau d'une zone de 
liaison situee sous la buse. L'inconvenient majeur d'un tel dispositif tient 

30 essentiellement au fait que I'actionnement de la pompe provoque une modification 
substantielle de la position de la buse (par pivotement), laquelle modification 
provoque un changement dans I'orientation du liquide pulverise. Inevitablement, 
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faute de precaution, le produit ne sera pas pulverise a I'endroit souhaite. Un autre 
dispositif du meme type, et done avec les memes inconvenients, est decrit dans la 
demande de brevet EP-A-0 747 131. 

5 Dans la demande brevet EP-A-0 385 077, I'actionnement de la pompe provoque 
un deplacement axial de la buse de sortie, qui, de la meme maniere que pour le 
dispositif discute precedemment, doit etre pris en compte dans le positionnement 
du dispositif de pulverisation par rapport a la surface a traiter, de sorte que le 
produit soit pulverise exactement a I'endroit voulu. Par ailleurs, une telle 

10 conception oblige a realiser un orifice oblong en regard de la buse, dont la 
hauteur axiale depend de I'amplitude du mouvement axial de la buse. Un tel 
orifice de forme allongee affecte de maniere non negligeable I'esthetique du 
dispositif. 

15 Aussi, est-ce un des objets de ['invention que de fournir un dispositif de 
conditionnement et de distribution d'un produit, notamment par pulverisation au 
travers d'un organe de sortie dont la position est sensiblement fixe, en particulier 
lors de I'actionnement de I'element de distribution. 

20 C'est un autre objet que de fournir un dispositif d'esthetique ameliore, et qui soit 
simple et economique a realiser industriellement. 

D'autres objets de invention apparaitront de maniere detaillee dans la description 
qui suit. 

25 

Selon I'invention, ces objets sont atteints en realisant un ensemble de 
conditionnement et de distribution d'un produit liquide ou semi iiquide comprenant 
un corps d'axe X, formant un reservoir pour le produit, ledit reservoir etant 
surmonte d'un element de distribution actionnable par un organe d'actionnement, 
30 le produit sortant au travers d'au moins un orifice menage dans un organe de 
sortie relie a I'element de distribution par un conduit formant un couplage flexible, 
caracterise en ce que I'organe de sortie est maintenu decagon sensiblement 
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immobile sur une portion fixe du corps surmontant ie reservoir, et en ce que 
I'organe d'actionnement est monte de fa$on independante par rapport a ladite 
portion fixe du corps. 

5 Ainsi, selon I'invention le seul couplage existant entre I'organe de sortie et I'organe 
d'actionnement mobile, se fait via un conduit formant un couplage flexible. La 
flexibility du couplage absorbe sensiblement tout le mouvement dudit organe 
d'actionnement de sorte que, lors de I'actionnement de la pompe ou de la valve, 
I'organe de sortie ne bouge pas de fa?on sensible. 

10 

Avantageusement, I'organe de sortie est une buse pour la pulverisation d'un 
produit liquide tel qu'un parfum. Une telle buse est de configuration connue, et ne 
necessite par consequent aucune description detaillee. 

15 Selon un premier mode de realisation, le corps comporte une cloison transversale 
separant un premier volume, definissant ledit reservoir, d'un second volume, 
surmontant le premier, ledit second volume contenant I'element de distribution 
monte sur un orifice menage dans ladite cloison, I'organe d'actionnement monte 
sur ledit element de distribution, I'organe de sortie, ainsi que le conduit formant 

20 ledit couplage flexible. 

Avantageusement, la buse de sortie est disposee sensiblement immobile dans le 
fond d'un decrochement forme dans une paroi laterale du second volume, ledit 
decrochement debouchant sur un bord libre du second volume, situe a I'oppose 
25 de la cloison transversale. Le maintien de la buse immobile dans le fond du 
decrochement (en particulier son positionnement perpendiculairement a I'axe du 
dispositif) peut etre ameiiore en prevoyant a I'interieur de ladite paroi laterale, en 
alignement avec le fond du decrochement, une surepaisseur qui augmente la 
largeur du support de la buse. 

30 

Uorgane de sortie peut etre monte a i'interieur d'une chambre en communication 
avec le conduit formant le couplage flexible, I'organe d'actionnement, la chambre, 
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ainsi que !e conduit flexible formant une seule piece et sont obtenus de moulage 
d'un materiau thermoplastique. A titre d'exemple, ledit materiau thermoplastique 
est un polyethylene basse densite (PEBD), ou un melange polyethylene basse 
densite (PEBD)/polyethylene haute densite (PEHD) avec une teneur en PEHD au 
5 plus egale a 25% du melange. Un telle caracteristique participe a la reduction 
sensible du court de fabrication de I'ensemble selon I'invention. 

En particulier dans I'hypothese ou I'organe d'actionnement est obtenu par 
moulage, la surface d'appui sur laquelle la pression d'actionnement est exercee, 
10 est constitute d'une piece rapportee. Ceci facilite le demoulage de I'organe 
d'actionnement. La piece rapportee peut etre montee par claquage, collage, ou 
soudure. 

Selon un autre mode de realisation, le conduit formant ledit couplage flexible 
15 forme un soufflet. Cette caracteristique est particulierement avantageuse lorsque 
le produit a distribuer, en raison de sa nature, oblige a utiliser pour le conduit de 
raccordement un materiau qui n'a pas une souplesse inherente suffisante. Dans 
ce cas on pallie cette insuffisance de flexibilite en donnant au conduit une 
configuration souple 

20 

Selon un mode de realisation preferentiel le corps est forme d'une seule piece. A 
titre d'exemple, le corps est obtenu de moulage d'un materiau thermoplastique 
choisi parmi les polypropylenes (PP), les polyethylenes terephtalates (PET), etc.. 
Le materiau thermoplastique peut etre introduit dans le moule par injection. 

25 

Avantageusement. I'element de distribution est constitue d'une pompe a 
actionnement manuel. L'encombrement de la pompe est plus faible que celui 
d'une valve. Par ailleurs, le liquide contenu dans le reservoir n'est pas pressurise. 
Toutefois, il est possible d'utiliser un dispositif a valve, dans lequel le liquide est 
30 pressurise au moyen d'un gaz liquefiable ou non, ou d'un piston, I'avantage etant 
que la course necessaire a I'actionnement d'une valve est generalement plus 
faible que celle necessaire a I'actionnement d'une pompe. 
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Ledit element de distribution peut etre decale par rapport a I'axe X. Cette 
caracteristique est avantageuse dans le cas ou la course d'actionnement de la 
tige de pompe ou de valve est relativement importante, pour ameliorer encore 
5 Tabsorption du mouvement de I'organe d'actionnement par le raccord souple. 

Selon un mode de realisation particulier, ('element de distribution comporte un 
canal d'amenee debouchant a I'interieur du premier volume, et une tige de sortie 
creuse dont une extremite libre d6bouche dans le second volume, et sur laquelle 
10 est montee I'organe d'actionnement, la tige de sortie etant, en position montee de 
I'organe d'actionnement sur ('element de distribution, en communication avec un 
orifice prevu dans ledit organe d'actionnement, et debouchant sur le conduit 
formant ledit couplage flexible. 

15 L'organe de sortie est, dans un mode de realisation particulier, situe sensiblement 
au meme niveau que ladite extremite libre de la tige de sortie. En realite, avec le 
montage selon I'invention, il peut etre place sensiblement n'importe ou par rapport 
a I'extremite libre de la tige de pompe ou de valve. II peut en particulier etre place 
en dessous de I'extremite libre de la tige de pompe, reduisant ainsi la hauteur 

20 axiale de I'ensemble. 

Selon une caracteristique avantageuse de I'invention, le second volume presente 
une extremite opposee a ladite cloison, ladite extremite etant fermee par un 
element de protection dont au moins une partie, situee en regard de I'organe 

25 d'actionnement, est constitute d'un materiau souple, de maniere a pouvoir 
actionner ledit organe d'actionnement au travers dudit element de protection. Cet 
element de protection permet de realiser un ensemble ferme, d'une esthetique 
remarquable. Comme on le verra par la suite, cet element de protection peut 
participer egalement au maintien en position fixe de I'organe de sortie par rapport 

30 au corps du dispositif. 
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Un tel Element de protection peut comporter une carcasse sous forme d'une partie 
annulaire rigide ou semi rigide, ledit element de protection etant maintenu en 
position sur ladite extremite du second volume par I'intermediaire d'un habillage 
externe recouvrant ledit ensemble sur sensiblement toute sa hauteur, un orifice 

5 etant menage dans ledit habillage externe en regard de I'organe de sortie, ledit 
habillage externe presentant en regard de ladite extremite du second volume, un 
fond presentant une decoupe en regard de I'organe d'actionnement. 
Avantageusement. des moyens de reperage, de type detrompeur, peuvent etre 
prevus pour permettre un bon positionnement angulaire de I'habillage par rapport 

10 au reste du corps. 

La partie annulaire rigide ou semi rigide peut comporter une portion de patte dont 
I'extremite libre est destinee a venir en appui sur la buse de sortie de maniere a 
immobiliser cette derniere dans le fond du decrochement. Un tel agencement 
1 5 permet un montage simple et economique de I'ensemble, ainsi qu'un bon maintien 
en position immobile de la buse de sortie. 

L'habillage peut, au moins au voisinage d'une extremite du premier volume, 
opposee a ladite cloison, etre auto-serrant sur te corps dudit ensemble. L'auto- 
20 serrage peut etre realise par des rainures axiales menagees sur la surface 
externe du corps, et/ou sur la surface interne de I'habillage. L'habillage peut etre 
realise en metal ou en plastique. Le montage de l'habillage sur le corps peut se 
faire par tout autre moyen approprie. A titre Vindication, I'habillage peut etre visse, 
soude, ou claque sur le corps. 

25 

L'element de protection peut etre forme par bi-injection de deux materiaux 
compatibles, un premier materiau rigide ou semi rigide, formant la partie 
annulaire, un second materiau souple, formant la partie situee en regard de 
I'organe d'actionnement. Deux materiaux compatibles s'entendant de deux 
30 materiaux qui, a la temperature d'injection, sont aptes a former des liaisons 
physico-chimiques entre eux. A titre d'illustration, le premier materiau est un 
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polypropylene (PP) ou un polyethylene haute densite (PEHD), le second rnateriau 
etant du SEBS. 

Selon un mode de realisation preferentiel, le reservoir presente un fond rapporte, 
5 monte de maniere etanche sur le corps. Cette caracteristique est tout 
particulierement avantageuse dans le cas ou le corps de I'ensemble est obtenu de 
moulage, d'une seule piece. Par ailleurs, elle permet le remplissage par le fond du 
reservoir. 

10 Ledit fond rapporte peut presenter un orifice pour le remplissage du reservoir, ledit 
orifice etant obture apres remplissage par un element d'obturation. Cet orifice, de 
diametre limite par rapport a la section du reservoir, permet de reduire de maniere 
considerable les risques d'ecoulement et de perte de produit par dessus le bord 
du reservoir, lors de la manutention saccadee par des outils industriels, de 

15 I'ensemble rempli de produit, avant fermeture du fond du reservoir. 

Avantageusement, I'etancheite est assuree en au moins deux zones decalees 
axialement. Une premiere zone etancheite peut etre realisee par au moins un 
cordon de claquage. La seconde zone d'etancheite peut etre realisee par 
20 montage auto-serrant d'une portion du fond rapporte sur les parois internes du 
corps. 

Avantageusement encore, une troisieme zone d'etancheite est realisee entre les 
deux premieres, ladite troisieme zone d'etancheite etant realisee au moyen d'un 
25 joint torique dispose dans le fond d'une gorge menagee dans une paroi laterale du 
fond rapporte. 

Un tel joint peut etre realise en un rnateriau tel qu'un butyle ou un EPDM 
(terpolymere d'ethylene de propylene et d'un diene). 

30 
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Le fond rapports peut quant a lui, etre realise en un materiau choisi parmi les 
polypropylenes (PP), les polybutylenes terephtalates (PBT), les polyethylenes 
haute densite (PEHD), etc.. 

5 Le produit peut etre un produit pharmaceutique, dermato-pharmaceutique, ou 
cosmetique, notamment un parfum. 

L'invention consiste, mises a part les dispositions exposees ci-dessus, en un 
certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitees ci-apres, a propos 
10 d'exemples de realisation non limitatifs, decrits en reference aux figures 
annexees, parmi lesquelles : 

- ia figure 1 represente une vue en perspective d'un premier mode de 
realisation de I'ensemble de conditionnement et de distribution selon l'invention; 

- la figure 2 represente une vue eclatee de I'ensemble represente a la figure 

15 1; 

- les figures 3A et 3B represented deux vues en coupe du mode de 
realisation des figures 1 et 2; et 

- la figure 4 illustre une variante du premier mode de realisation represente 

aux figures 1 , 2, et 3A-3B. 

20 

Tel que represente en vue d'ensemble a la figure 1, I'ensemble de 
conditionnement et de distribution 1 se presente sous forme d'un cylindre droit 
recouvert entierement d'un habillage exterieur 2, en metal, tel que de ('aluminium 
ou un materiau thermoplastique tel que du polypropylene. L'habillage exterieur 

25 recouvre toute la hauteur du dispositif, et a son extremite inferieure ouverte de 
maniere a permettre d'y inserer le dispositif en lui meme, au travers de ladite 
extremite ouverte. L'extremite superieure est fermee par un fond 5 presentant sur 
une partie substantielle de sa section, une decoupe en biseau 6, de laquelle 
emerge une partie souple d'un element de protection 7. L'actionnement du 

30 dispositif en vue de la pulverisation de produit est realise en appuyant sur un 
bouton poussoir contenu a I'interieur de l'habillage, au travers de la partie souple. 
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Un orifice 8 est menage dans I'habillage, en regard d'une buse 9 contenue 
egalement a I'interieur de I'habillage externe. 

Les figures 2 et 3A-3B illustrent de fa9on detaillee un premier mode de realisation 
5 du dispositif selon invention. Le dispositif comprend un corps cylindrique 10 
comprenant deux parties 50, 51 separees par une paroi transversale 11. La paroi 
transversale delimite en partie basse 50 du corps, un premier volume 12 formant 
un reservoir pour le produit a distribuer, et en partie haute 51 du corps, un second 
volume 13, contenant, comme on le verra plus en detail par la suite, tous les 
10 elements necessaires a la distribution du produit. 

Le corps est forme d'une seule piece obtenue de moulage (par injection par 
exemple) d'un materiau qui, avantageusement, est du polyethylene terephtalate. 
L'extremite inferieure 14 du corps 10 est obturee par un fond rapporte 15. Le fond 

15 rapporte 15 comprend une premiere portion annulaire 17 dont la surface externe 
est pourvue de plusieurs bourrelets ou joncs 18, aptes a cooperer par claquage 
avec des bourrelets correspondants menages sur la surface interieure du corps 
10 au voisinage de son extremite inferieure 14. Le fond 15 comporte une seconde 
portion annulaire 19 apte a venir s'engager en force dans I'ouverture delimitee par 

20 le bord libre du corps 10. Une partie 16, de diametre externe sensiblement egal au 
diametre externe du corps 10 est situee sous la portion annulaire 19, de maniere 
a limiter I'enfoncement du bouchon 15 dans le corps. Une gorge 20 est disposee 
entre les deux portions annulaires 17, 19, de maniere a recevoir un joint torique 
21 en butyle, afin de parfaire I'etancheite du montage du fond 15. Le fond 15 

25 comprend un orifice central 22, au travers duquel le reservoir 12 est rempli, apres 
avoir monte le fond rapporte 15. Des ailettes 23 sont disposees radialement dans 
le volume forme par le fond 15, de maniere a en rigidifier la structure. L'orifice 
central est obture par un bouchon 24 comportant une partie axiale 25 de diametre 
ex teme sensiblement egal au diametre interne de ('orifice 22, et une paroi 

30 transversale 26 de diametre externe sensiblement egal au diametre externe du 
corps 10, Le bouchon est maintenu a force, ou par claquage dans l'orifice. 
Comme, on le voit plus clairement sur la figure 2A, le bouchon 24 definit avec le 
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fond rapporte 15, un espace annulaire 27, dans lequel peut etre dispose 
avantageusement un lest annulaire (non represents). 

La paroi transversale 11 forme un decrochement 28, dans le fond duquel est 
menage un orifice 29 pour le montage d'une pompe 30. Comme il apparait 
clairement aux figures 3A et 3B, le decrochement 28 et I'orifice 29 sont decales 
par rapport a I'axe X du dispositif. Le montage de la pompe dans le decrochement 
28 est realise avantageusement de la maniere decrite en detail dans le brevet 
fran9ais FR 2 669 244, c'est a dire par I'intermediaire d'une piece intermediaire 31 
annulaire, sur le bord libre de laquelle est sertie la pompe 30. Lors du montage, la 
pompe 30 est d'abord sertie sur la piece intermediaire 31. L'ensemble est ensuite 
monte par claquage dans le decrochement 28 au travers de Torifice 29. Un tube 
plongeur 32 descend dans le reservoir 12, son extremite libre etant situee 
sensiblement au voisinage du fond 15 du reservoir. 

La pompe 30 comporte une tige de pompe 33, creuse, dont I'extremite libre 
emerge dans le volume superieur 13 delimite par la paroi transversale 11. En son 
extremite superieure 35, le bord libre du corps 10 est droit sur environ un tiers de 
sa section 36 (partie avant du corps) et decoupe en biseau sur le reste de sa 
section 37 (partie arriere du corps). Sur I'extremite libre de la tige 33, est monte un 
bouton poussoir 34 dont une surface d'appui 38 emerge du bord decoupe 37 et 
est situee sensiblement au niveau de la portion de bord droit 36. Le bouton 
poussoir 34 est dispose dans une cheminee 39 qui prolonge la partie superieure 
du decrochement 28. La pompe a actionnement manuel est tout a fait classique et 
en consequence, ne necessite aucune description detaillee. 

La cheminee 39 presente une echancrure 40 pour le passage d'un conduit souple 
reliant un canal interne 52 menage dans le bouton poussoir a une buse de sortie 
9 montee dans une chambre 44, et maintenue immobile dans le fond d'une 
echancrure 42, debouchant sur la portion de bord droit 36 du corps 10. 
L'echancrure 42 est situee sensiblement en regard de l'echancrure 40. 
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Le conduit 35 presente des caracteristiques de souplesse et de flexibilite, voire 
d'elasticite, qui sont telles que le mouvement d'actionnement du bouton poussoir 
ne provoque sensiblement aucun mouvement de la buse de sortie. En realite, en 
fonction du mode de montage de la buse dans le fond de I'echancrure 42, il peut 
5 se produire un leger recul ou un leger basculement de la buse. Ces mouvements 
sont toutefois a peine perceptibles a I'oeil nu. 

Selon un mode de realisation prefere, le conduit 41, la chambre 44, et le bouton 
poussoir 34 sont obtenus de moulage d'une seule piece, en polyethylene basse 

10 densite. En realite, seule la plaque d'appui 38 est rapportee et montee par 
claquage sur le bouton poussoir 34. La plaque d'appui est realisee en un materiau 
plus rigide que le materiau constitutif du reste du bouton poussoir. 
Avantageusement, la plaque d'appui 38 est realisee en polyethylene haute 
densite ou en polypropylene. La buse de sortie 9 est constitute d'une piece en 

1 5 acetate montee en force dans la chambre 44. 

Ainsi, comme il apparait a la figure 3B, le mouvement d'actionnement du bouton 
poussoir 34 se traduit par un deplacement du conduit souple 41, lequel 
deplacement peut s'accompagner d'un allongement du conduit, dans le cas 

20 notamment d'un materiau elastomerique ou dans le cas d'un soufflet tel que 
represents a la figure 4. La chambre 44 etant egalement realisee en materiau 
souple, I'extremite de la chambre 44 adjacente au conduit 41 peut eventuellement 
basculer legerement. En revanche, la buse de sortie, situee dans la partie avant 
de la chambre 44, maintenue serree dans le fond de I'echancrure 42, est 

25 sensiblement immobile, ce qui facilite de maniere non negligeable, la pulverisation 
du produit exactement a I'endroit souhaite. 

D'autres materiaux ou arrangements peuvent etre utilises pour realiser le 
couplage flexible entre le bouton poussoir 34 et la buse de sortie 9. A titre 
30 d'exemple, le conduit 41 peut etre realise en materiau elastomerique (SEBS, 
EPDM). Dans le mode de realisation de la figure 4, le couplage flexible est realise 
au moyen d'un conduit formant sur au moins une partie de sa longueur, un 
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soufflet 43. Cette caracteristique contribue a isoler encore davantage la buse 9 du 
bouton poussoir, ce qui reduit de maniere non negligeable les contraintes 
exercees sur la buse 9 lors de I'actionnement du bouton poussoir 34. Le mode de 
realisation de la figure 4 est par ailleurs en tout point identique au mode des 
5 realisation des figures 2 et 3A-3B. 

La buse de sortie, 9 disposee a I'interieur d'une chambre 44 prolongeant le 
conduit souple 41 est maintenue immobile dans le fond de I'echancrure 42 au 
moyen d'une patte 45 portee par la carcasse annulaire 46 d'un element de 

10 protection 47. La carcasse annulaire, realisee par exemple, en polypropylene, 
presente un profil qui suit globalement le profil du bord de I'extremite superieure 
35 du corps 10. L'ouverture delimitee par le bord superieur de la carcasse 
annulaire 46 est obturee par une membrane souple 7 destinee a etre positionnee 
en regard du bouton poussoir 34. La membrane souple est realisee 

15 avantageusement en SEBS (copolymere de styrene-ethylene-butadiene 
sequence), et peut etre realisee par bi-injection avec la carcasse en 
polypropylene. Lors du montage, I'element de protection est pose sur I'extremite 
superieure 35 du corps 10, le diametre interne de la carcasse annulaire 46 etant 
legerement superieur au diametre externe du corps 10. La patte 45 vient en appui 

20 sur la partie superieure de la chambre 44 contenant la buse 9, laquelle est ainsi 
immobilisee. Le maintien immobile de la chambre 44 et done de la buse 9 peut 
etre ameliore en realisant sur la paroi interne du volume superieur 13, une 
surepaisseur en alignement avec le fond de I'echancrure 42 de maniere a assurer 
un meilleur positionnement de la chambre 44. 

25 

L'ensemble ainsi decrit est destine a etre monte a I'interieur d'un habillage externe 
2 en aluminium par exemple. Ainsi que mentionne en reference a la figure 1, le 
fond 5 de I'habillage externe presente une decoupe de profil similaire a la 
decoupe de I'extremite superieure 35 du corps 10, ainsi qu'a la decoupe formee 
30 par le bord superieur de la carcasse annulaire de I'element de protection 47. La 
forme de la decoupe 6 dans I'habillage externe 2 est telle, qu'elle coincide 
sensiblement avec la membrane souple 7 de I'element de protection 47. 



13 



Le montage de ('ensemble est realise de la maniere suivante. En premier lieu, la 
pompe est montee dans I'orifice 29 ; le corps 10 est retoume et rempli par le fond 
au travers de I'orifice 22, lequel est ensuite obture par le bouchon 24 ; le bouton 
5 poussoir 34, equipe de son conduit flexible 41 et de la buse de sortie 9 a I'interieur 
de la chambre 44, est monte sur la tige de sortie 33 de la pompe ; I'element de 
protection 47 est pose sur I'extremite superieure 35 du corps ; I'habillage externe 
est ensuite enfile sur ('ensemble, des moyens de reperage (de type rainure axiale) 
assurant un bon positionnement angulaire du corps par rapport a I'habillage 

10 exterieur 2. Le corps 10 est de section legerement croissante en direction de son 
extremite inferieure 14 de sorte qu'au moins au voisinage de son extremite 
inferieure 14, le corps soit maintenu serre a I'interieur de I'habillage externe 2. En 
position montee, comme il apparaTt clairement aux figures 3A et 3B, le bord 
inferieur de I'element de protection 47 est maintenu entre la paroi exterieure du 

15 corps 10 et la paroi interne de I'habillage 2. Le dispositif est alors pret a etre 
utilise. 

Alternativement, il est possible de monter I'element de protection seul dans 
I'habillage 2, via la decoupe 6, puis de monter le corps du dispositif a I'interieur de 
20 I'habillage. 

Dans la description detaillee qui precede, il a ete fait reference a des modes de 
realisation preferes de I'invention. II est evident que des variantes peuvent y etre 
apportees sans s'ecarter de I'esprit de I'invention telle que revendiquee ci-apres. 
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REVENDICATIONS 



1. - Ensemble de conditionnement et de distribution (1) d'un produit liquide ou 
5 semi liquide comprenant un corps (10) d'axe X, formant un reservoir (12) pour le 
produit, ledit reservoir (12) etant surmonte d'un element de distribution (30) 
actionnable par un organe d'actionnement (34), le produit sortant au travers d'au 
moins un orifice menage dans un organe de sortie (9) relie a ('element de 
distribution (30) par un conduit (41) formant un coupiage flexible, caracterise en 
10 ce que I'organe de sortie (9) est maintenu de fa?on sensiblement immobile sur 
une portion fixe (51) du corps (10) surmontant le reservoir (12) t et en ce que 
I'organe d'actionnement (34) est monte de fagon independante par rapport a ladite 
portion fixe (51) du corps (10). 

15 2. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 1 
caracterise en ce que I'organe de sortie (9) est une buse pour la pulverisation d'un 
produit liquide. 

3. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 1 ou 2 
20 caracterise en ce que le corps (10) comporte une cloison transversale (11) 

separant un premier volume (12), definissant ledit reservoir, d'un second volume 
(13), surmontant le premier, ledit second volume (13) contenant ('element de 
distribution (30) monte sur un orifice (29) menage dans ladite cloison (11), 
I'organe d'actionnement (34) monte sur ledit element de distribution (30), I'organe 
25 de sortie (9), ainsi que le conduit (41) formant ledit coupiage flexible. 

4. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon les revendications 2 et 
3 caracterise en ce que la buse de sortie (9) est disposee sensiblement immobile 
dans le fond d'un decrochement (42) forme dans une paroi laterale du second 

30 volume (13), ledit decrochement (42) debouchant sur un bord libre du second 
volume (13), situe a I'oppose de la cloison transversale (11). 
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5. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce que I'organe de sortie (9) est monte a 
I'interieur d'une chambre (44) en communication avec le conduit (41) formant le 
coupiage flexible, I'organe d'actionnement (34), la chambre (44), ainsi que le 

5 conduit flexible (41) formant une seule piece, obtenue de moulage d'un materiau 
thermoplastique. 

6. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 5, 
caracterise en ce que I'organe d'actionnement (34) presente une surface d'appui 

10 (38) sur laquelle une pression d'actionnement est exercee, ladite surface d'appui 
etant rapportee. 

7. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 5 
caracterise en ce que ledit materiau thermoplastique est un polyethylene basse 

15 densite (PEBD), ou un melange polyethylene basse densite (PEBD)Zpolyethylene 
haute densite (PEHD) avec une teneur en PEHD au plus egale a 25% du 
melange. 

8. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
20 revendications 1 a 7 caracterise en ce que le conduit (41) formant ledit coupiage 

flexible forme un soufflet (43). 

9. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 8 caracterise en ce que le corps (10) est forme d'une seule 

25 piece. 

10. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 9 caracterise en ce que le corps (10) est obtenu de moulage 
d'un materiau thermoplastique choisi parmi les polypropylenes (PP), les 

30 polyethylenes terephtalates (PET), etc.. 



11. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que ('element de distribution (30) 
est constitue d'une pompe a actionnement manuel ou d'une valve. 

5 12. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
revendications 1 a 11 caracterise en ce que ledit element de distribution (30) est 
decale par rapport a I'axe X. 

13. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
10 revendications 3 a 12 caracterise en ce que I'element de distribution (30) 

comporte un canal d'amenee (32) debouchant a I'interieur du premier volume (12), 
et une tige de sortie creuse (33) dont une extremite libre debouche dans le 
second volume (13), et sur laquelle est montee I'organe d'actionnement (34), la 
tige de sortie (33) etant, en position montee de I'organe d'actionnement (34) sur 
15 I'element de distribution (30), en communication avec un canal interne (52) prevu 
dans ledit organe d'actionnement (34), et debouchant sur le conduit (41) formant 
ledit couplage flexible. 

14. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 13 
20 caracterise en ce que I'organe de sortie (9) est situe axialement en dessous de 

I'extremite libre de la tige de sortie (33), sensiblement au meme niveau que ladite 
extremite libre de la tige de sortie, ou au dessus de ladite extremite libre. 

15. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
25 revendications 3 a 14 caracterise en ce que le second volume (13) presente une 

extremite (35) opposee a ladite cloison (11), ladite extremite etant fermee par un 
element de protection (47) dont au moins une partie (7), situee en regard de 
I'organe d'actionnement (34), est constitute d'un materiau souple, de maniere a 
pouvoir actionner ledit organe d'actionnement (34) au travers dudit element de 
30 protection (47). 
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16. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 15, 
caracterise en ce que ('element de protection (47) comporte une carcasse sous 
forme d'une partie annulaire rigide ou semi rigide (46), ledit element de protection 
(47) etant maintenu en position sur ladite extremite (35) du second volume par 
Tintermediaire d'un habillage externe (2) recouvrant ledit ensemble sur 
sensiblement toute sa hauteur, un orifice (8) etant menage dans ledit habillage 
externe en regard de I'organe de sortie (9), ledit habillage externe presentant en 
regard de ladite extremite du second volume, un fond (5) presentant une decoupe 
(6) en regard de I'organe d'actionnement (34). 

17. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 16 
caracterise en ce que des moyens de reperage sont prevus sur I'habillage externe 
(2) et/ou sur le corps (10), de maniere a permettre un bon positionnement 
angulaire de I'habillage externe par rapport au corps. 

18. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon les revendications 4 
ainsi que toutes celles qui en dependent, et 16 ou 17 caracterise en ce que la 
partie annulaire rigide ou semi rigide (46) de ('element de protection comporte une 
portion de patte (45) dont une extremite libre est destinee a venir en appui sur la 
buse de sortie (9) de maniere a immobiliser cette derniere dans le fond du 
decrochement (42). 

19. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon I'une quelconque des 
revendications 16 a 18 caracterise en ce que I'habillage (2) est au moins au 
voisinage d'une extremite (14) du premier volume, opposee a ladite cloison (11), 
auto-serrant sur le corps (10) dudit ensemble. 

20. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon I'une quelconque des 
revendications 15 a 19 caracterise en ce que Telement de protection (47) est 
forme par bi-injection de deux materiaux compatibles, un premier materiau rigide 
ou semi rigide, formant la partie annulaire (46), un second materiau souple, 
formant la partie (7) situee en regard de I'organe d'actionnement (34). 
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21. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 20 
caracterise en ce que le premier materiau est un polypropylene (PP) ou un 
polyethylene haute densite (PEHD), le second materiau etant du SEBS. 

22. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
revendications 3 a 21, caracterise en ce que le premier volume presente une 
extremite (14) opposee a ladite cloison (11), ladite extremite etant fermee par un 
fond rapporte (15), monte de maniere etanche sur le corps. 

23. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 22 
caracterise en ce que ledit fond rapporte (15) presente un orifice (22) pour le 
remplissage du reservoir, ledit orifice (22) etant obture apres remplissage par un 
element d'obturation (24). 

24. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 22 ou 
23 caracterise en ce que I'etancheite est assuree en au moins deux zones (17, 
19) decalees axialement. 

25. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 24 
caracterise en ce qu'une premiere zone etancheite (17) est realisee par au moins 
un cordon de claquage (18), et en ce qu'une seconde zone d'etancheite (19) est 
realisee par montage auto-serrant. 

26. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 25 
caracterisee en ce qu'une troisieme zone d'etancheite est realisee entre les deux 
premieres (17, 19), ladite troisieme zone d'etancheite etant realisee au moyen 
d'un joint torique (21) dispose dans le fond d'une gorge (20) menagee dans une 
paroi laterale du fond rapporte (15). 
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27. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 
precedents caracterise en ce que le joint (21) est realise en un materiau tel qu'un 
butyle ou un EPDM. 

5 28. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
revendications 23 a 27 caracterise en ce que le fond rapporte (15) est realise en 
un materiau choisi parmi les polypropylenes (PP), les polybutylenes terephtalates 
(PBT), les polyethylenes haute densite (PEHD), etc.. 

10 29. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 28 caracterise en ce que le produit est un produit 
pharmaceutique, dermato-pharmaceutique, ou cosmetique, notamment un 
parfum. 
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27. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon la revendication 
pr6cedente caracterise en ce que le joint (21) est realise en un materiau tel qu'un 
butyle ou un EPDM. 

5 28. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
revendications 23 a 27 caracterise en ce que le fond rapporte (15) est realise en 
un materiau thermoplastique choisi notamment parmi les polypropytenes (PP), les 
polybutylenes terephtalates (PBT), ou les polyethylenes haute density (PEHD). 

10 29. - Ensemble de conditionnement et de distribution selon Tune quelconque des 
revendications 1 & 28 caracterise en ce que le produit est un produit 
pharmaceutique, dermato-pharmaceutique, ou cosmetique, notamment un 
parfum. 
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